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INFORMAZIONI DI SERVIZIO
INFORMAZIONI GENERALI

* Prima di eseguire una riparazione della testata anteriore € necessario togliere il motore dal telaio.

* | coperchi delle testate dei cilindri anteriore e posteriore e la testata del cilindro anteriore possono essere riparate con il moto-
re sul telaio.

¢ |'albero a camme puoessere manutenzionato con il motore sul telaio.

* Fare attenzione a non danneggiare le superfici di contatto quando si toglie il coperchio delle punterie e la testata del cilindro.

* Quando si esegue il rimontaggio, contrassegnare e conservare gli elelmenti smontati per assicurarsi di rimetterli nella posizio-
ne originale.

* Prima del controllo, pulire tutti gli elementi smontati con solvente pulito e asciugarli con aria compressa.

» Durante il montaggio, applicare olio al bisolfuro di molibdeno sui supporti dell'albero a camme nella testata del cilindro, sugli al-
beri del bilancere, sulle superfici di scorrimento e sugli steli delle valvole per garantire una lubrificazione.

SPECIFICHE Unita: mm
ELEMENTO STANDARD LIMITE DI SERVIZIO
Compressione del cilindro 1324 + 196 kPa (13,5 +2,0 kgf/cm?) biup J
a 400 min”' rpm
Deformazione della testata del cilindro _— 0,10
Valvola, Gioco delle valvole ASP. 0,13-0,17 —
guida valvola SCAR. 0.18-022 —
Stelo della valvola D.E. ASP. 5,475 - 5,490 5,47
SCAR. 6,555 - 6,570 6,55
Guida della valvola D.I. ASP. 5,500 - 5,512 5,53
SCAR. 6,600 - 6,615 6,66
Gioco tra lo stelo ASP. 0,010 - 0,037 0,07
e la guida SCAR. 0,030 - 0,060 0,11
Proiezione della guida ASP. 19,4-19,6 o
g::liil\i/r?livrgla sulla testata SCAR. 17.9-181 S
Ampiezza della sede della valvola| APS./SCAR. 0,90 -1,10 1,5
Lunghezza libera Parte esterna ASP. 42,14 40,58
ol SCAR. 42,83 41,25
Parte interna ASP. 38,11 36,47
SCAR. 38,81 37,51
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(CONT.) Unita: mm
ELEMENTO STANDARD LIMITE DI SERVIZIO
Albero Altezza del lobo di camma ASP. 38,189 38,17
agamme SCAR. 38,213 38,19
D.E. perno di banco 21,959 - 21,980 21,95
Valvola, Scentratura 0,030 0,05
guida valvola Gioco d'accoppiamento 0,040 -0,093 0,11
Segni identificativi "F": Anteriore, "R": Posteriore
D.l. del bilanciere ASP/SCAR. 12,000 - 12,018 12,03
D.E. dell'albero del bilanciere ASP/SCAR. 11,966 - 11,984 11,96
Gioco tra l'albero del bilanciere e il bilanciere 0,016 - 0,052 0,07

COPPIE DI SERRAGGIO

Candela
Controdado della vite di regolazione della valvola

Bullone del coperchio della valvola

a lamelle di iniezione dell'aria

Bullone del coperchio delle punterie

Bullone dell'ingranaggio della camma

Supporto dell'albero a camme Bullone da 8 mm
Dado da 8 mm

Bullone di montaggio del tendicatena

Testa del cilindro Bullone da 8 mm

Dado da 8 mm
Dado da 10 mm

ATTREZZI

Inseritore della guida della valvola,
Inseritore della guida della valvola,
Inseritore della guida della valvola
Compressore della molla della valvola
Fresa per la sede della valvola

- Portafresa

Accessorio dell'inseritore della guida della valvola,
Accessorio dell'inseritore della guida della valvola,
Alesatore della guida della valvola,
Alesatore della guida della valvola,

14 Nem (1,4 kgfem)
23 Nem (2,3 kgfem)

5 Nem (0,5 kgfem)

23 Nem (2,3 kgfem)
23 Nem (2,3 kgfem)
23 Nem (2,3 kgfem)
10 Nem (1,0 kgfem)
23 Nem (2,3 kgfem)

23 Nem (2,3 kgfem)
47 Nem (4,8 kgfem)

5,5 mm (ASP.)
6,6 mm (SCAR.)

27,5 mm (45° ASP.)
30 mm (60° SCAR.)
28 mm (32° ASP)
35 mm (32° SCAR.)
33 mm (45° ASP)
34 mm (60° SCAR)
ASP. 5,5 mm

SCAR. 6,6 mm

11,3 mm (ASP))
12,3 mm (SCAR.)
5,510 mm (ASP)
6,612 mm (SCAR.)

Applicare olio sulle filettature
e sulle superfici di contatto

Bullone CT
10 Nem (1,0 kgfem)

Applicare una pasta bloccante sulle filettature

Applicare olio sulle fiettature
e sulle superfici di contatto

07742 - 0010100
07742 -0010200
07743 - 0020000
07757 - 0010000

07780 - 0010200
07780 - 0010400
07780 - 0012100
07780 - 0012300
07780 - 0010800
07780 - 0014700
07781 - 0010101

07781 - 0010202
07943- MF50100
07943 - MF50200
07984 - 2000001

07984 - ZE20001
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LOCALIZZAZIONE GUAST!

* | problemi che interessano la parte termica solitamente si ripercuotono sul rendimento del motore. E possibile individuarli
con una prova di compressione oppure localizzando i rumori del motore nell'estremita superiore.

* Se il rendimento & scarso a bassa velocita, controllare se dal tubo di sfiato del carter esce fumo bianco. Se il tubo & pieno
di fumo, verificare le fascie elastiche del pistone;

Compressione troppo bassa, difficolta di avviamento o rendimento scarso a bassa velocita.
* Valvole
- Regolazione delle valvole errata.
- Valvole bruciate o piegate
- Messa in fase delle valvole non corretta
- Molla di valvola rotta
- Sede di valvola irregolare
- Testata
- Guarnizione della testata con perdite o danneggiata.
- Testata deformata o incrinata
* Candela lenta
Cilindro e pistone (Sezione 11)

Compressione troppo alta
* Eccessivo accumulo di depositi carboniosi nella parte posteriore del pistone

Fumo eccessivo

* Stelo della valvola o guida di valvola consumati.
* Paraolio guida valvola danneggiato.

* Cilindro e pistone difettosi (Sezione 11)

Rumore eccesivo

* Registrazione della valvola errata

* Valvola inceppata o molla della valvola rotta

* Albero a camme danneggiato o consumato

» Catena della camma lenta o consumata

* Tenditore della catena di distribuzione consumato o danneggiato
* Denti della corona della camma consumati

* Cilindro e pistone difettosi (Sezione 11)

Minimo irregolare
* Compressione del cilindro bassa
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COMPRESSIONE DEL CILINDRO

AVVERTENZA

* Se occoresse avviare il motore per eseguire un in-
tervento, assicurarsi che il locale sia ben ventilato.

Non avviare mai il motore in un locale chiuso.

Scaldare il motore fino alla normale temperatura di funziona-
mento.

Fermare il motore, staccare le pipette delle candele, quindi to-
gliere le candele una alla volta.

NOTA

* Per misurare la compressione di ogni cilindro, togliere
solo una candela alla volta.

Mettere il cambio in folle.
Per misurare la compressione del cilindro posteriore.

Installare I'accessorio del misuratore di compressione nel fo-
ro di una candela.

Collegare il manometro all'accessorio.
Aprire completamente l'acceleratore e avviare il motore con il
motorino di avviamento.

NOTA

* Avviare il motore finché il valore del misuratore di com-
pressione si stabilizza. Il valore massimo viene raggiun-
to generalmente dopo 4-7 secondi.

Standard: 1324 = 196kPa (13,5 = 2,0 kgf/cm?)
a 400 min' rpm

Se la compressione e alta, significa che si sono accumulati
depositi carboniosi nella camera di combustione e/o sul cielo
del pistone.

Se la compressione & bassa, versare 3 cm?® di olio motore pu-
lito nel cilindro attraverso il foro della candela e misurare di
nuovo la compressione.

Se la compressione aumenta rispetto al valore precedente,
controllare il cilindro, il pistone e le fasce elastiche del pistone.

* Perdite dalla guarnizione della testata
* Fascia elastica del pistone consumata
* Cilindro e pistone consumati

Se la compressione € uguale al valore precedente, controlla-
re i valori per riscontrare eventualli perdite.

(1) PIPETTE DELLE CANDELE

.
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RIMOZIONE DEL COPERCHIO
DELLE PUNTERIE

ANTERIORE

Drenare il refrigerante (pagina 6-8).
Togliere i seguenti componenti:

- Serbatoio del carburante (pagina 2-8).
- Scatola del filtro (pagina 3-6).

- Carburatori (pagina 5-8).

Staccare le pipette delle candele.

Togliere il bullone e staccare il tubo dell'acqua.

Staccare il tubo d'iniezione aria del sistema PAIR.

Togliere i bulloni, le rondelle e le guarnizioni di gomma del co-
perchio delle punterie.

- ___d
- (1) PIPETTE DELLA CANDELE

%% (1) BULLONI/RONDELLE/

% CGUARNIZIONI DI GOMMA
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Togliere il coperchio e la guarnizione.

NOTA
» Fare attenzione a non dannaggiare il cablaggio e le su-
perfici di contatto quando si toglie il coperchiodelle pun-
terie.

Rimuovere la boccola e la guarnizione del passaggio iniezio-
ne a via.

POSTERIORE

Drenare il refrigerante (pagina 6-8)
Rimuovere i seguenti componenti:

- Serbatoio del carburante (pagina 2-8)
- Scatola del filtro dell'aria (pagina 3-6)
- Carburatori (pagina 5-8)

Staccare la pipetta della candela.

Rimuovere il bullone e scollegare il tubo dell'acqua.
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Staccare il tubo d'iniezione aria del sistema PAIR.

X

)l INIEZIONE ARIA

Togliere i bulloni, le rondelle e le guarnizioni di gomma del co-
perchio delle punterie.

Togliere il coperchio e la guarnizione.

A

A~

| |
/

L 2 (2) COPERCHIO
(A - {3

Rimuovere le boccole e la guarnizione del passaggio iniezio-
ne aria.
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ISPEZIONE DELLA VALVOLA
A LAMELLE DI ENTRATA DELL'ARIA PAIR

Togliere i bulloni e il coperchio della valvola a lamelle.

Togliere la valvola a lamelle di entrata dell"aria PAIR e la pia-
strina del condotto Al (aspirazione).

Controllare se vi sono segni di usura o di danni nella valvola
a lamelle di entrata dell'aria PAIR.
Sostituirle se necessario.

Montare gli elementi smontati seguendo l'ordine inverso del-
lo smontaggio.

Coppia di Serraggio:
Bullone del coperchio della valvola
a lamelle di entrata dell'aria PAIR: 5 Nem (0,5 kgfem)

(1) BULLONI

.

.
(2) PIASTRINA DEL CONDOTTO A (ASPIRAZIONE)

(1) VALVOLA A LAMELLE

(1) BULLONI
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RIMOZIONE DELL'ALBERO A CAMME

NOTA

* L'albero a camme pud essere manutenzionato con il mo-
tore sul telaio.

* Manutenzionare I'albero a camme del cilindro posterio-
re utilizzando la medesima procedura del cilindro ante-
riore.

Togliere il coperchio delle punterie della testata anteriore (pa-
gina 10-5).

Togliere il tappo del foro dell'albero motore e il tappo del foro
della messa in fase dal coperchio del carter sinistro.

Togliere i bulloni e rimuovere il supporto dell'estremita dell'al-
bero a camme.

Togliere le boccole di centraggio.

Girare I'albero motore in senso antiorario e allineare il segno
"FT" sul volano (cilindro posteriore: segno "RT") con il segno
di riscontro situato sul coperchio del carter sinistro.
Assicurarsi che il cilindro anteriore sia in TDC (Punto Morto
Superiore).

'MESSA IN FASE

4

(1) BULLONI
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Misurare la lunghezza del cuneo B tenditore della catena del-
la distribuzione.

Limite di Servizio: 6 mm

Quando si supera il limite di servizio, sostituire la catena del-
la distribuzione.

Sostituire la catena della distribuzione dopo la rimozione dei
seguenti elementi:

Parte anteriore:
- Albero a camme anteriore
- Volano (Sezione 9)

Parte Posteriore:
- Albero a camme posteriore
- Ingranaggio di trasmissione primaria (Sezione 8)

Tirare all'insu il cuneo A tenditore della catena della distribu-
zione, mentre si tiene fremo e si spinge all'ingiu il cuneo B.
Fissare il cuneo A con un perno da 2 mm, come indicato.

NOTA
* Evitare di far cadere nel carter il perno da 2 mm.

Togliere il bullone della corona della camma, girare l'albero
motore in senso antiorario di un giro completo (360°) e to-
gliere l'altro bullone della corona della camma.

NOTA

« Evitare di far cadere nel carter i bulloni della corona del-
la camma.

Togliere la corona della camma dalla superficie d'appoggio
dell'albero a camme.

(1) CUNEO B

(2) 6 mm

(3) CUNEO A

(1) BULLONE B¢

RO A CAMME "

.
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Togliere i dadi / rondelle (8 mm) del supporto dell'albero a [T e e
camme. (1) BULLONI (2) PIASTRINA DI GUIDA DELL'OLIO
Togliere i bulloni (8 mm) del supporto dell'albero a camme e e O -

la piastrina di guida dell'olio. ‘
Togliere il gruppo del supporto dell'albero a camme.

Togliere le boccole di centraggio.

Togliere I'albero a camme.

Togliere la corona dalla camma dalla catena della distribu-
zione.

Tenere ferma la catena con un elastico per evitare che cada
nel carter.

(2) CORONA DELLA CAMMA
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SMONTAGGIO DEL SUPPORTO
DELL'ALBERO A CAMME

NOTA

* Manutenzionare il supporto a camme del cilindro ante-
riore utilizzando la medesima procedura del supporto

dell'albero a camme del cilindro posteriore.

Togliere l'albero del bilanciere di scarico, il bilanciere di scari-
co e la rondella ondulata (12 mm) dal supporto dell'albero a
camme.

Togliere l'albero dei bilancieri di aspirazione, i bilancieri di
aspirazione e le rondelle ondulate (12 mm) dal supporto del-
I'albero a camme.

Togliere il controdado del registro della valvola e la vite di re-
golazione della valvola.

ISPEZIONE
ALLINEAMENTO DELL'ALBERO A CAMME

Sostenere le due estremita dell'albero a camme con dei bloc-
chi metallici a V e controllare I'allineamento dell'albero a cam-
me con un comparatore.

La scentratura reale e pari a1/2 del valore totale dell'indicato-
re.

Limite di Servizio: 0,05 mm

<SCARICO>
(3) RONDELLA ONDULATA

(2) ALBERO

<ASPIRAZIONE>
(3) RONDELLE ONDULATE

(1) BILANCIERI

(2) ALBERO

(1) VITE DI REGOLAZIONE

(2) CONTRODADO
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ALTEZZA DEI LOBI DI CAMMA

Controllare se le superfici dei lobi di camma sono rigati o po-
co lubrificati.
Misurare I'altezza di ogni lobo di camma con un micrometro.

ASPIRAZIONE: 38,17 mm
SCARICO: 38,19 mm

Limite di Servizio:

NOTA

* Se il lobo di camma e consumato o danneggiato, ispe-
zionare il bilanciere

ZONA SUPPORTATA DELL'ALBERO A CAMME

Controllare se le superfici delle zone supportate dell'albero a
camme sono rigate o poco lubrificate.

Misurare il D.E. di ogni zona supportata dell'albero a camme.

Limite di Servizio: 21,95 mm

NOTA

* Se la superficie delle zone supportate &€ consumate o
dannaggiate, controllare se i condotti dell'olio e il sup-
porto dell'albero a camme sono consumati o danneg-
giati.

GIOCO D'ACCOPPIAMENTO DELL'ALBERO A CAMME

Pulire completamente i residui d'olio dei supporti dell'albero a
camme, della testata e degli alberi acamme.

Collocare I'albero a camme sulla testata del cilindro assicu-
randosi che sia posizionata in fase di compressione e mette-
re un pezzetto di Plastigauge longitudilmente nella parte su-
periore di ogni zona supportata dall'albero a camme.

NOTA

(1) ZONE SUPPORTATE

» Evitare di tappare i fori con il Plastigauge.

* Non girare I'albero acamme durante l'ispezione.
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Installare il supporto dell'albero a camme e il supporto dell'e-
stremita dell'albero a camme.

Installare e serrrare i bulloni/dadi (8 mm) del supporto dell'al-
bero a camme alla coppia di serraggio specificata in due o tre
passaggi.

Coppia di Serraggio: 23 Nem (2,3 kgfem)
Installare e serrare i bulloni (6 mm) del supporto dell'estremita
dell'albero a camme alla coppia di serraggio specificata in 2-

3 passaggi.

Coppia di Serraggio: 10 Nem (1,0 kgfem)

Togliere il supporto dell'albero a camme e misurare la lar-
ghezza del Plastigauge.

Lo spessore piu ampio indica il gioco di accoppiamento.
Limite di Servizio: 0,11 mm

Quando si supera il limite di servizio, sostituire I'albero a cam-
me se il gioco & ancora superiore al limite di servizio.

BILANCIERE E ALBERO DEL BILANCIERE

Controllare se la superficie scorrevole del bilancieri presenta
segni di usura o di danni nel punto in cui sono a contatto con
l'albero a camme, o se ci sono dei fori di lubrificazione ostruiti.
Controllare se la superficie di contatto della valvola presenta
segni di usura o di danni.

Misurare il D.1. di ogni bilanciere.

Limite di Servizio: 12,03 mm

Misurare il D.E. di ogni albero del bilanciere.
Limite di Servizio: 11,96 mm

Controllare se I'albero & consumato o danneggiato e calcola-
re il gioco tra 'albero e il bilanciere.

Limite di Servizio: 0,07 mm

Sostituire il bilanciere e/o l'albero se necessario.

(1) PLASTIGAUGE
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RIMOZIONE DELLA TESTATA

NOTA

» Prima di manutenzionare la testata anteriore & neces-
sario togliere il motore dal telaio.

» Manutenzionare la testata posteriore con la medesima
procedura utilizzata per la testa del cilindro anteriore.

Togliere il motore dal telaio (solo il cilindri anteriore/Sezione 7)
Togliere il coperchio delle puntinerie (pagina 10-5).
Togliere l'albero a camme (pagina 10-9).

Togliere i bulloni di montaggio e le rondelle di tenuta del ten-
ditore della catena di distribuzione.
Togliere il tenditore catene distribuzione.

Togliere il cuscinetto di gomma.

Togliere i seguenti bulloni e dadi della testa del cilindro:
- Bulloni / rondelle da 8 mm

- Bullone da 6 mm

- Dadi / rondelle da 10 mm

NOTA
« Allentare i bulloni e i dadi a croce e in piu passaggi. 4‘

Togliere la testata.

NOTA

« Fare attenzione a non daneggiare le superfici di contat-
to quando si toglie la testata.

Togliere la guarnizione e le boccole di centraggio.

(1) TENDITORE DELLA CAT
S

4 7 (2) BULLONE DA 6 mm (1) DADI/ RONDELLE DA 10?55}6’

MR

(2) GUARNIZIONE| .
i L AWAe™

-
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Smontare il pattino della catena di distribuzione.

Allentare la vita e togliere il manicotto di aspirazione.

SMONTAGGIO DELLA TESTATA

NOTA

¢ Annotare |'ubicazione di ogni pezzo durante la rimozio-
ne, in modo di poterli rimontare nella loro posizione ori-
ginale.

Installare il compressore della molla della valvola nella valvo-
la e comprimere la molla della valvola.

Attrezzo:
Compressore della molla della valvola  07757-0010000

AVVERTENZA

* Se si comprime la molla della valvola piu del neces-
sario, si avra una perdita di tensione della molla del-
la valvola.

Togliere il compressore della molla della valvola e poi toglie-
re gli scodellini, le molle e le valvole.
Togliere il paraolio della guida e le sedi delle molle.

NOTA
r- Non utilizzare il paraolio della guida dopo averli tolti. I

Togliere i depositi carboniosi dalla camera di combustione e
pulire la superficie della guarnizione della testata.

. (1) COMPRESSORE DELLA
MOLLA DELLA VALVOLA

(4) SEDE DELLA MOLLA

\'V:‘\(S) SCODELLINO

(6) SEMICONI
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AVVERTENZA

* Non danneggiare la superficie della guarnizione e
della sede della valvola.

Controllare che il foro della candela e le zone delle valvole non
presentino crepe.

ISPEZIONE

TESTATA

Controllare che la testata non sia deformata con un righello
rettifiacato e uno spessimetro a nastro.

Limite di Servizio: 0,10 mm

MOLLA DELLA VALVOLA

Controllare se la molla della valvola & debole o danneggiata.
Misurare la lunghezza libera delle molle interna ed esterna
della valvola.

Limite di Servizio:

Esterna: ASPIRAZIONE: 40,58 mm
SCARICO: 41,25 mm
Interna: ASPIRAZIONE: 36,47 mm
SCARICO: 37,51 mm

STELO DELLA VALVOLA, GUIDA DELLA VALVOLA

Controllare ogni valvola per riscontrare eventuali deformazio-
ni, bruciature, rigature o usura anomala.

Inserire le valvole nelle loro posizioni originali della testata.
Verificare che ogni valvaola si muovi perfettamente in su e in
gil senza incepparsi.

Misurare il D.E. dello stelo di ogni valvola e annotarlo.

Limite di Servizio: ASPIRAZIONE: 5,47 mm
SCARICO: 6,55 mm

LATO ANTERIORE

LATO ANTERIORE

v

'
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Alesare la guida della valvola per eliminare i depositi carbo-
niosi prima di misurare la guida.

Inserire l'alesatore dal lato della camera di combustione e gi-
rare l'alesatore sempre in senso orario.

NOTA

» Evitare di flettere o di inclinare 'alesatore nella guida
quando si esegue l'alesatura.

» Se l'alesaggio € irregolare vi saranno perdite d'olio dopo
il paraolio della guida della valvola. Cio potrebbe causa-
re uncontatto sbagliato della sede, che non potra ess-
sere corretto con una rettifica.

» Durante le operazione di inserimentoe di rimozione, gi-
rare |'alesatore in senso orario, mai in senso antiorario.

Attrezzi:

Alesatore per la guida della valvola

5,510 mm (ASPIRAZIONE) 07984-2000001
6,612 mm (SCARICO) - 07984-ZE20001

Misurare il D.I. di ogni guida di valvola e annotarlo.
Limite di Servizio:

ASPIRAZIONE: 5,53 mm
SCARICO: 6,66 mm

Sottrarre il D.E. di ogni stelo valvola dal relativo D.I. della gui-
da per calcolareil gioco tra la guida e lo stelo.

Limite di Servizio: ASPIRAZIONE: 0,10 mm
SCARICO: 0,11 mm

Se il gioco tra la guida e lo stelo supera il limite di servizio, de-
terminare se una nuova guida con dimensione standard po-
trebbe riportare il gioco all'interno della tolleranza.

Se & cosi, cambiare le guide ealesarle finché sarranno per-
fettamente regolate.

Se il gioco tra la guida e lo stelo supera il limite di servizio con
una nuova guida, sostituire anche-la valvola.

NOTA

* |Ispezionare e rettificare le sedi delle valvole tutte le vol-
te che si sostituiscono le guide delle valvole (vedere pa-
gina seguente).

PATTINO DELLA CATENA DI DISTRIBUZIONE

Controlla rese il pattino della catena di distribuzione & consu-
mata o danneggiata.

Sostituire il pattino della catena di distribuzione se necessa-
rio.

(1) ALESATORE DELLA GUIDA DELLA VALVOLA

(1) PATTINO
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TENDITORE DELLA CATENA DI DISTRIBUZIONE

Controllare se il tendicatene & consumato o danneggiato.
Sostituire il tendicatene se necessario.

SOSTITUZIONE DELLA GUIDA VALVOLA

NOTA

* Rifinire sempre le sedi delle valvole tutte le volte che si
sostituiscono le guide delle valvole, per impedire che la
sede diventi irregolare.

Raffreddare le guide delle valvolein freezer per circa un'ora.

A ATTENZIONE

* Per evitare ustioni, indossare guanti isolanti quando
si,interviene sulla testata calda.

Riscaldare la testata fino a 130 - 140 °C con una piastra cal-
da o in forno. Non riscaldare la testata a una temperatura su-
periore a 150 °C. Utilizzare aste indicatrici della temperatura,
reperibili nei negozi di articoli di saldatura, per accertarsi di
riscaldare la testata alla giusta temperatura.

AVVERTENZA

* Se si usa un cannello per riscaldare la testa del ci-
lindro, la si puo deformare.

Tenere ferma la testata edestrarre le vecchie guide dal lato
della camera di combustione della testa del cilindro.

Attrezzi:

Estrattore della guida della valvola

5,5 mm (ASPIRAZIONE) 07742-0010100
6,6 mm (SCARICO) 07742-0010200

AVVERTENZA
* Fare attenzione a non danneggiare la testata.

Regolare l'inseritore della guida della valvola all'altezza della
guida della valvola.

Attrezzo:

Inseritore della guida della valvola 07743-0020000
Altezza di inserimento della guida della valvola sulla te-
stata del cilindro:

ASPIRAZIONE: 19,4-19,6 mm

SCARICO: 17,9 -18,1 mm

(1) TENDICATENA DELLA CATENA

(1) INSERITORE DELLA GUIDA DELLA VALVOLA
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Inserire le guide nuove dal lato dell'albero a camme della te-
stata fino all'altezza di inserimento specificata mentre la te-
stata & ancora calda.

Attendere che la testata si raffreddi fino a temperatura am-
biente, quindi alesare le nuove guide delle valvole.

Attrezzo:

Alesatore per la guida della valvola

5,510 mm (ASPIRAZIONE) 07984-2000001
6,612 mm (SCARICO) 07984-ZE20001
NOTA

» Evitare di flettere o di inclinare I'alesatore della guida
quando si esegue l'alesatura. In caso contrario, le valvo-
le verranno installate in posizione inclinata e cio causera
perdite d'olio dal paraolio della guida della valvola e un
contatto sbagliato della sede della valvola, che non po-
tra essere corretto con una rettifica della sede della val-
vola.

* Inserire I'alesatore dal lato della camera di combustione
e girarlo sempre in senso orario.

Dopo aver alesato e rettificato la sede della valvola, pulire
completamente la testata per eliminare tutti i residui metallici.

ISPEZIONE/ RETTIFICA DELLA SEDE
DELLA VALVOLA

ISPEZIONE

Pulire completamente tutte le valvole di aspirazione e di sca-
rico per togliere i depositi carboniosi.

Applicare un fine strato di Blu di Prussia sulla superficie di
ogni valvola.

Battere leggermente ogni valvola sulla sede della valvoladi-
verse volte, con un utensile per smerigliare, senza far girare
la valvola, per ottenere una impronta chiara. Sfilare la valvola
e ispezionare la supeficie della sede della valvola.

%SERITORE DELLA GUIDA DELLA VALVOLA

A#

& ()ALE

UL

(1) SUPERFICIE
DANNEGGIATA

(2) LARGHEZZA DELLA
SEDE IRREGOLARE
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NOTA

* La valvola non pud essere rettificata. Se la superficie
della valvola é bruciata o molto consumata, o se il con-

tatto con la sede € irregolare, sostituire la valvola.

Controllare quanto segue nella superficie della sede della val-
vola.
* Larghezza della sede irregolare:
- Stelo della valvola storto;
Sostituire la valvola e rettificare la sede della valvola.
* Superficie danneggiata:
- Sostituire la valvola e rettificare la sede della valvola.
* Superficie di contatto (superficie troppo alta o troppo bassa):
- Rettificare la sede della valvola.

Controllare la larghezza della sede della valvola.

Il contatto della sede della valvola deve rientrare nella lar-
ghezza specificata e dev essere uniforme su tutta la circonfe-
renza.

0,90 - 1,10 mm
1,5 mm

Standard:
Limite di Servizio:

Se la larghezza della sede della valvola non rientra nelle spe-
cifiche, rettificare la sede della valvola.

RETTIFICA DELLA SEDE DELLA VALVOLA
NOTA

* Seguire le istruzioni per l'uso fornite dalla casa costrut-
trice della rettificatrice per sedi di valvole.

* Rettificare la sede della valvola tutte le volte che si so-
stiuisce la guida della valvola.

» Fare attenzione a non smerigliare la sede piu del dovuto.

Se la superficie di contatto & troppo alta nella valvola, abbas-
sare la sede con una fresa a 32°.

Se la superficie di contatto e troppo bassa nella valvola, sol-
levare la sede con una fresa a 60°. Rifinire la sede come spe-
cificato con una fresa per rifiniture a 45°.

(2) TROPPO ALTA

(1) TROPPO BASSA

(1) LARGHEZZA DI CONTATTO
DELLA SEDE
DELLA VALVOLA

60° 320

45°

(1) CONTATTO TROPPO ALTO (2) LARGHEZZA DELLA
SEDE VECCHIA

é —)
32°

(3) LARGHEZZA
DELLA SEDE
VECCHIA

(4) CONTATTO TROPPO BASSO

x

60°
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Utilizzare una fresa a 45° per eliminare tutte le asperita o ir-
regolarita della sede.

Utilizzare una fresa a 32° per togliere 1/4 del materiale esi-
stente nella sede della valvola.

Utilizzare una fresa a 60° per togliere 1/4 della parte inferiore
della vecchia sede.

Utilizzare una fresa a 45° per tagliare la sede alla larghezza
giusta.
Assicurarsi di eliminare tutte le vaiolature e le irregolarita.

AVVERTENZA

* Una eccessiva pressione nella smerigliatura pud
deformare o danneggiare la sede.

* La pasta per smerigliare pud causare danni se pe-
netra tra lo stelo e la guida della valvola.

(1) ASPERITA

(1) LARGHEZZA DELLA

SEDE VECCHIA

(1) LARGHEZZA DELLA

SEDE VECCHIA

Dopo aver tagliato la sede, applicare pasta per smerigliare
sulla superficie della valvola esercitando una leggera pres-
sione.

45°
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Dopo la smerigliatura, eliminare con un lavaggio tutti i resti di
pasta dalla testa del cilindro e della valvola.

Controllare di nuovo il contatto della sede dopo la smeriglia-
tura.

MONTAGGIO DELLA TESTATA

(1) SEMICONI

(2) SCODELLINO

g S
§§
(3) SEDE DELLA MOLLA
(8) MOLLE DELLA L%
VALVOLA
4
\

(4) TESTATA DEL CILINDRO

©

(5) VALVOLA
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Installare le sedi delle molle e i nuovi paraoli delle guide.
Lubrificare con olio al bisolfuro di molbdeno tutti gli steli delle
valvole e tutte le superfici interne delle guide delle valvole.

Installare le valvole nelle relative guide.

NOTA

* Per evitare di danneggiare il paraolio della guida, girare
lentamente la valvola quando si installa.

Installare la molla della valvola con il lato delle spire piu stret-
to verso la camera di combustione.

Installare il compressore della molla della valvola nella valvo-
la e comprimere le molle della valvola.

Attrezzo:
Compressore della molla della valvola  07757-0010000

AVVERTENZA

* Se si comprimono le molle della valvola piu del ne-
cessario, la molla della valvola perdera tensione.

Installare i semiconi della valvole.

NOTA

* Per facilitare l'installazione dei semiconi, lubrificarli pre-
viamente con grasso.

* Tenere ferma la testa del cilindro in modo che i funghi
delle valvole non siano a contatto con nulla che possa
danneggiarle.

Assestare i semiconi utilizzando due martelli di plastica, come
indicato.

Collocare un martello sullo stelo della valvola e battere deli-
catamente con I'altro martello.

@)

C
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INSTALLAZIONE DELLA TESTATA

NOTA

* Manutenzionare la testata anteriore utilizzando la stes-
sa procedura della testata posteriore.

* Fare attenzione a non danneggiare le superfici di contat-

to quando si pulisce la superficie di contatto del cilindro.

* Quando si pulisce la superficie di contatto del cilindro,

mettere un panno da officina sull'apertura del cilindro per

evitare che penetri polvere e sporcizia nel motore.

Pulire tutti i resti di guarnizione dalle superfici di contatto del
cilindro.

Installare il pattino della catena di distribuzione inserendolo
nell'alloggiamento del cilindro.

Assicurarsi che I'estremita del pattino entri nel suo alloggia-
mento sul carter.

Installare le boccole di centraggio e la ,nuova guarnizione.

Installare il manicotto di aspirazione, allineando la sporgenza
situata nella testata con la scanalatura del manicotto, come in-
dicato.

Installare le fascette del manicotto e saldare saldamente le vi-
ti.
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Installare la testata sul cilindro.
NOTA

* Le testate si distinguono tramite i segni riportati sul lato
del loro albero a camme.
"F": Testata anteriore
"R": Testata posteriore

Applicare olio sulle filettature dei prigionieri della testata.
Applicare olio sulle filettature dei bulloni da 8 mm della testa-
ta.

Applicare olio sulle superfici di contatto di ogni bullone e di
ogni dado della testata.

Installare e serrare i bulloni e i dadi della testata alla coppia di "%(2) BULLONI/RONDELLE |
serraggio specificata. : 7 3 DA 8 mm

Coppie di Serraggio:

Dado da 10 mm: 47 Nem (4,8 kgfem)
Bullone/dado da 8 mm: 23 Nem (2,3 kgfem)
NOTA

e Serrare a mano tutti gli elementi di fissaggio, quindi ser-
rare alla coppia di serraggioprima i grandi elementi di fis-
saggio, poi quelli piccoli.

e Serrare i bulloni e i dadi a croce e in piu passaggi.

Installare il cuscinetto di gomma.

Installare il tenditore della catena della distribuzione, al-
lineandone l'estremita con la scanalatura situata nel carter.

Installare le nuove rondelle di tenuta.

Pulire e applicare un agente bloccante sulle filettature dei bul-
loni del tenditore della catena di distribuzione. Installare e
stringere i bulloni di montaggio del tenditore della catena del-
la distribuzione alla coppia di serraggio specificata.

TFAr MRy - . SESEs
| (1) BULLONI/RONDELLE DITENUTA
\ @ v .

p \

Coppia di Serraggio: 10 Ne m (1,0 kgfem)

Installare il motore nel telaio

(solamente il cilindro anteriore/Sezione 7).
Installare I'albero a camme (pagine 10-9).
Installare il coperchio delle punterie (pagina 10-5).
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INSTALLAZIONE DELL'ALBERO A CAMME

MONTAGGIO DEL SUPPORTO DELL'ALBERO A CAMME

(1) ALBERO DEL BILANCIERE DI ASPIRAZIONE

(8) ALBERO DEL BILANCIERE DI ASPIRAZIONE (2) CONTRODADO DELLA VITE DI REGOLAZIONE DELLA VALVOLA

(3) VITE DI REGOLAZIONE DELLA VALVOLA

— R

/:\'5\-:

7 ﬁf — s
V (4) BILANCIERE DI ASPIRAZIONE

(5) RONDELLA ONDULATA

(7) BILANCIERE DI SCARICO
(6) SUPPORTO DELL'ALBERO A CAMME

NOTA

* L'olio lubrificante arriva all'albero camme attraverso i
condotti dell'olio della testata e il supporto dell'albero
camme. Pulire i condotti dell'olio prima di montare la te-
stata e il supporto dell'albero a camme.

Lubrificare tutte le superfici scorrevoli esterne dell'albero del
bilanciere con olio al bisolfuro di molibdeno.

B

(1) ALBERI
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B T i e

Applicare olio motore sulla superficie di contatto e sulle filet-
tature della vite di regolazione della valvola.
Installare la vite di regolazione e il controdado della valvola.

NOTA

* | bilanciere di scarico ha una superficie scorrevole piu
grande di quella del bilanciere di aspirazione.

» L'albero del bilanciere di aspirazione ha due fori in ogni
estremita.

» 'albero del bilanciere di scarico ha due scanalature in
ogni estremita.

Installare la rondella ondulata (12 mm), il bilanciere di aspira-
zione nel supporto dell'albero a camme.

Installare la rondella ondulata (12 mm) sul lato del segno “A\”
nel supporto dell'albero a camme.

Installare il bilanciere di scarico e l'albero del bilanciere di
scarico nel supporto dell'albero a camme.

Posizionare verticalmente le scanalature e i fori negli alberi
dei bilancieri, allineando i fori dei bulloni del supporto.
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INSTALLAZIONE DELL'ALBERO A CAMME
NOTA

* Gli alberi a camme si distinguono dai segni riportati sui

bordi:

"F": Albero a camme del cilindro anteriore

"R": Albero a camme del cilindro posteriore

"Tacca di riscontro": Segno TDC (Punto Morto Superiore)

* Se si rimuovono entrambi gli alberi a camme (anteriore
e posteriore), installare prima I'albero a camme del cilin-
dro anteriore e poi installare I'albero a camme del cilin-
dro posteriore.

* Se non e stata riparata la testa del cilindro posteriore, to-
gliere il coperchio della tasta del cilndro posteriore per
controllare la posizione dell'albero a camme.

* Se non é stata riparata la testa del cilindro anteriore to-
gliere il coperchio della testa del cilndro anteriore per
controllare la posizione dell'albero a camme.

MESSA IN FASE DELLE VALVOLE

(1) TACCA DI RISCONTRO SEGNO TDC

(2) SEGNO "R" |

(1) TDC (PUNTO MORTO SUPERIORE)
DEL CILINDRO POSTERIORE = SCOPPIO
(2) TDC (PUNTO MORTO SUPERIORE)
A1GHEINEA DIRISCONTRO DEL CILINDRO ANTERIORE = BILANCIO

(3) LINEA DI RISCONTRO

128°

232°

TRO “ (17) SEGN
TDC
—)
Nl

(o}

(15) SEGNO DI RISCON

(14) SEGNO "RT"
|

N (5) SEGNO "FT"

(11) SEGNO DI RISCONTRO  (13) SEGNO TDC

(10) SEGNO "FT" 128°
[

(9) TDC (PUNTO MORTO SUPERIORE)
DEL CILINDRO ANTERIORE =SCOPPIO

(6) SEGNO DI RISCONTRO

232°

(7) SEGNO "RT"
|

(8) TDC (PUNTO MORTO SUPERIORE) DEL CILINDRO POSTERIORE= BILANCIO

INSTALLAZIONE DEGLI ALBERI A CAMME mSGNOD,R,SCONf
DI ENTRAMBI | CILINDRI : 4 Nz -

Togliere il tappo del foro della messa in fase.

Girare |'albero motore in senso antiorario eallineare il segno
"FT" situato nel volano con il segno di riscontrosituato nel co-
perchio del carter sinistro; quindi, controllare che il pistone del
cilindro anterioresi trovi nel "TDC" (Punto Morto Superiore)".
Installare I'albero a camme del cilindro anteriore (pagina 10-

30).
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Quindi, girare I'alber di 232° in senso antiorario e allineare il ‘ ‘ 5 /

segno “RT” situato nel volano con il segno di riscontro situati (1) SEGNO DI RISCONTRO
nel coperchio del carter sinistro; poi, installare I'albero a cam- '
me posteriore (pagina 10-29)

MONTAGGIO DEL SOLO ALBERO A CAMME

DEL CILINDRO POSTERIORE

(UALBERO A CAMME DEL CILINDRO ANTERIORE
NON E STATO SMONTATO)

Se non & stata smontata la testata del cilindro anteriore, to-
gliere il coperchio/punterie della testata anteriore (pagina10-
5) e controllare la posizione dell’'albero a camme nel modo se-
guente:

Togliere il supporto dell’estremita dell’albero a camme della
testa del cilindro anteriore (pagina10-12).

Togliere il tappo del foro della messa in fase.

Girare I'albero motore in senso antiorario e allineare il segno
“FT” situato nel volano con il segno di riscontro situato nel co-
perchio del carter sinistro; poi, controllare che il segno “TDC
(Punto Morto Superiore)” dell'albero a camme sia rivolto al-
l'insu.

Se il segno “TDC (Punto Morto Superiore)” & rivolto all'insu gi-
rare I'albero motore di 232° in senso antiorario e allineare |l
segno “RT” situato nel volano con il segno di riscontro situato
nel coperchio del carter sinistro; poi, installare I'albero a cam-
me posteriore (pagina 10-31). '

Se il segno “TDC (Punto Morto Superiore)” & rivolto all'ingiu,
girare I'albero motore di 592° (360° + 232°) in senso antiora-
rio e allineare il segno “RT”situato nel volano con il segno di
riscontro situato nel coperchio del carter sinistro; poi, installa-
re I'albero a camme posteriore (pagina 10-31).

MONTAGGIO DEL SOLO ALBERO A CAMME

DEL CILINDRO ANTERIORE (UALBERO A CAMME

DEL CILINDRO POSTERIORE NON E STATO SMONTATO)
Se non & stata smontata la testa del cilindro posteriore, to-
gliere il coperchio/punterie della testata posteriore (pagina
10-6) e controllare la posizione dell’'albero a camme nel mo-
do seguente:

Togliere il supporto dell’estremita dell’albero a camme della
testa del cilindro posteriore (pagina 10-12).

Togliere il tappo del foro della messa in fase.

Girare I'albero motore in senso antiorario e allineare il segno
“RT” situato nel volano con il segno di riscontro situato nel co-
perchio del carter sinistro; poi, controllare che il segno “TDC
(Punto Morto Superiore)” dell'albero a camme sia rivolto al-
l'insu.
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Il segno “TDC (Punto Morto Superiore)” e rivolto all'insu, gi-
rare I'albero motore di 488° (360° +128°) in senso antiorario
e allineare il segno “FT” situato nel volano con il segno di ri-
scontro situato nel coperchio del carter sinistro; poi, installare
I'albero a camme anteriore (pagina 10-29).

Se il segno “TDC (Punto Morto Superiore)” € rivolto all'ingiu,
girare I'albero motore di 128° in senso antiorario e allineare il
segno “FT” situato nel volano con il segno di riscontro situato
nel coperchio del carter sinistro; poi, installare I'albero a cam-
me anteriore (pagina 10-29).

INSTALLAZIONE DELLALBERO A CAMME

Togliere il tappo del foro della messa in fase.

Girare I'albero motore in senso antiorario e allineare il se-
gno”FT” (cilindro posteriore: segno “RT”) situato nel volano
con il segno di riscontro situato nel coperchio del carter sini-
stro.

Installare la corona della camma della catena di distribuzione
con il segno “IN” rivolto all'interno e allineare i segni della
messa in fase (linea di riscontro) situati nella corona della
camma e il piano superiore della testa del cilindro.

Lubrificare le superfici dei lobi di camma e le zone supporta-
te dell’albero a camme con olio al bisolfuro di molibdeno;

Installare I'albero a camme con il segno dell’albero a camme
rivolto all'insu.

NOTA

(1) SEGNO “FT”

(3) SEGNO “FT”

(2) SEGNO “RT”

* Gli alberi a camme si distinguono tramite i segni situati
nei bordi:
“F”: Albero a camme del cilindro anteriore
“R”: Albero a camme del cilindro posteriore
“Tacca di riscontro”:

Segno TDC (Punto Morto Superiore).

(1) SEGNO “IN”
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Installare le boccole di centraggio.
Lubrificare le superfici scorrevoli di ogni bilanciere con olio al
bisolfuro di molibdeno.

NOTA

¢ Prima di installare il supporto dell'albero a camme, al-
lentare completamente la vite di regolazione e il contro-
dado della valvola.

Installare il gruppo del supporto dell'albero a camme.

Installare la piastrina di guida dell’olio.

Installare i bulloni (8 mm), i dadi e la rondella (8 mm) del sup-
porto dell’albero a camme.

Serrare i bulloni (8 mm) e i dadi (8 mm) alla coppia di serrag-
gio specificata.

Coppie di Serraggio:
Bullone da 8 mm:
Dado da 8 mm:

23 Nem (2,3 kgfem)
23 Nem (2,3 kgfem)

Posizionare la corona della camma sulla superficie di appog-
gio dell’albero a camme e controllare di nuovo che i segni del-
la messa in fase siano allineati con il piano superiore della te-
stata.

Pulire e applicare un agente bloccante sulle filettature dei bul-
loni della corona della camma.
NOTA

* Fare attenzione a evitare che i bulloni della corona della
camma cadano nel carter.

Allineare i fori dei bulloni della corona della camma nella co-

rona della camma e nell’albero a camme.

Installare provvisoriamente il bullone della corona della cam-

ma.

Girare I'albero motore di 360° in senso antiorario, posiziona-
" re e serrare I'altro bullone della corona alla coppia di serrag-

gio specificata.

Coppia di Serraggio: 23 Nem (2,3 kgfem)

10-32




TESTATA /VALVOLA

Girare I'albero motore di 360° in senso antiorario e serrare I'al-
tro bullone della corona alla coppia di serraggio specificata.

Togliere il perno da 2 mm che fissa il cuneo A del tenditore
della catena di distribuzione.

NOTA

¢ Fare attenzione a evitare che il perno da 2 mm cada nel

carter.
* Non dimenticare di togliere il perno da 2 mm prima di in-

stallare il coperchio.

Installare le boccole di centraggio.
Installare il supporto dell’estremita dell’albero a camme con la
superficie piatta del supporto rivolta allindentro.

Installare e serrare i bulloni del supporto dell’estremita del-
I'albero a camme.

Regolare il gioco delle valvole (pagina 3-9).

INSTALLAZIONE DEL COPERCHIO PUNTERIE

Riempire i passaggi per olio della testata con olio motore.
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TESTATA /VALVOLA

Pulire la superficie di contatto della testata e della scanalatu-
ra della guarnizione del coperchio.

Applicare Honda Bond A o equivalente alla scanalatura della
guarnizione del coperchio punterie

Installare la guarnizione della scanalatura.

Installare le boccole di centraggio e il nuovo O-ring.

Pulire la superficie di contatto del coperchio della testata.

Installare il coperchio punterie anteriore / posteriore.

Applicare olio motore sulla superficie della guarnizione di
gomma.

Installare le guarnizioni di gomma e le rondelle.

Installare e serrare i bulloni del coperchio punterie alla coppia
di serreggio specificata.

Coppia di Serraggio: 10 Nem (1,0 kgf-m)

(1) GUARNIZIONE

NM..

(

1) BULLONI/RONDELLE GUARNIZIONI DI GOMMA
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TESTATA /VALVOLA

Installare il tubo d’iniezione d’aria del sistema PAIR.

Collegare il tubo dell’acqua alla testata.
Installare e serrare saldamente il bullone.

Collegare le pipette alle candele.

Installare i seguenti componenti:

- Carburatori (pagina 5-8)

- Scatola del filtro dell’aria (pagina 3-6)
- Serbatoio del carburante (pagina 2-8)

Riempire di refrigerante il sistema (pagina 6-8).
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